Qualitatssicherungsbedingungen rRHEI NMETALL

Langtexte zu QSB-Zahlencodes

002: Lieferung der Teile nur mit aktueller BAAINBw- oder RHEINMETALL-Zulassung des Lieferanten.

088: Lieferbedingungen fiir Produkte mit begrenzter Haltbarkeitsdauer

- Mindesthaltbarkeit der Ware kleiner 12 Monate:

Die Ware ist spatestens 4 Wochen nach Produktionsdatum anzuliefern.

Das Herstelldatum auf dem Teil und/oder Verpackung muss unverschliisselt, bzw. uncodiert
angebracht und eindeutig erkennbar sein.

- Mindesthaltbarkeit der Ware gleich 12 Monate:

Eine Restlaufzeit des Produkts von mindestens 9 Monaten ab Anlieferung ist vom Lieferant zu
gewadhrleisten.

Das Herstelldatum auf dem Teil und/oder Verpackung muss unverschlisselt, bzw. uncodiert
angebracht und eindeutig erkennbar sein.

- Mindesthaltbarkeit der Ware grofRer 12 Monate:

Eine Restlaufzeit des Produkts von mindestens 12 Monaten oder % der Gesamtlaufzeit ab
Anlieferung ist vom Lieferant zu gewahrleisten.

Das Herstelldatum auf dem Teil und/oder Verpackung muss unverschlisselt, bzw. uncodiert
angebracht und eindeutig erkennbar sein.

089: Das Herstelldatum auf dem Teil und/oder Verpackung muss unverschliisselt, bzw. uncodiert
angebracht und eindeutig erkennbar sein.
Das Alter darf bei Anlieferung 6 Monate nicht iberschreiten.

090: Das Herstelldatum auf der Schlauchleitung muss unverschlisselt, bzw. uncodiert angebracht
und eindeutig erkennbar sein.
Das Alter darf bei der Anlieferung 6 Monate nicht Gberschreiten.

091: Das Herstelldatum auf dem Teil und/oder Verpackung muss unverschliisselt, bzw. uncodiert
angebracht und eindeutig erkennbar sein.
Das Alter darf bei der Anlieferung 12 Monate nicht tGberschreiten.

111: Schweildzulassung nach DIN 2303 Q1 BK1

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich, dass
er im Besitz der in den jeweiligen Zeichnungen geforderten Schweil3zulassungen nach DIN 2303
sowie EN ISO 3834 ist.

Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte SchweilRverfahrensprifung vorzuliegen, die fiir
die geforderte Fertigungssituation (Grundwerkstoff, Zusatzwerkstoff, Bauteilgeometrie und -dicke,
Nahtart, Schweiposition etc.) reprasentativ ist.

Rickfragen sind tiber den Einkauf an den Schweil’fachingenieur zu richten.

112: Schweiflzulassung nach DIN 2303 Q1 BK2

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich, dass
er im Besitz der in den jeweiligen Zeichnungen geforderten Schweizulassungen nach DIN 2303
sowie EN ISO 3834 ist.

Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte Schweillverfahrenspriifung vorzuliegen, die fir
die geforderte Fertigungssituation (Grundwerkstoff, Zusatzwerkstoff, Bauteilgeometrie und -dicke,
Nahtart, Schweiposition etc.) reprasentativ ist.

Rickfragen sind tiber den Einkauf an den Schweil’fachingenieur zu richten.
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113: Schweiflzulassung nach DIN 2303 Q1 BK3

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich, dass
er im Besitz der in den jeweiligen Zeichnungen geforderten Schweizulassungen nach DIN 2303
sowie EN ISO 3834 ist.

Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte Schweillverfahrenspriifung vorzuliegen, die fir
die geforderte Fertigungssituation (Grundwerkstoff, Zusatzwerkstoff, Bauteilgeometrie und -dicke,
Nahtart, Schweiposition etc.) reprasentativ ist.

Rickfragen sind tiber den Einkauf an den Schweil’fachingenieur zu richten.

121: Schweiflzulassung nach DIN 2303 Q2 BK1

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich, dass
er im Besitz der in den jeweiligen Zeichnungen geforderten Schweizulassungen nach DIN 2303
sowie EN ISO 3834 ist.

Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte Schweillverfahrenspriifung vorzuliegen, die fir
die geforderte Fertigungssituation (Grundwerkstoff, Zusatzwerkstoff, Bauteilgeometrie und -dicke,
Nahtart, SchweiRposition etc.) reprdsentativ ist.

Rickfragen sind Gber den Einkauf an den SchweiRfachingenieur zu richten.

122: Schweildzulassung nach DIN 2303 Q2 BK2

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich, dass
er im Besitz der in den jeweiligen Zeichnungen geforderten Schweil3zulassungen nach DIN 2303
sowie EN ISO 3834 ist.

Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte SchweiRverfahrensprifung vorzuliegen, die fur
die geforderte Fertigungssituation (Grundwerkstoff, Zusatzwerkstoff, Bauteilgeometrie und -dicke,
Nahtart, SchweiRposition etc.) reprdsentativ ist.

Rickfragen sind Gber den Einkauf an den SchweiRfachingenieur zu richten.

123: Schweildzulassung nach DIN 2303 Q2 BK3

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich, dass
er im Besitz der in den jeweiligen Zeichnungen geforderten Schweil3zulassungen nach DIN 2303
sowie EN ISO 3834 ist.

Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte Schweillverfahrenspriifung vorzuliegen, die fir
die geforderte Fertigungssituation (Grundwerkstoff, Zusatzwerkstoff, Bauteilgeometrie und -dicke,
Nahtart, Schweiposition etc.) reprasentativ ist.

Rickfragen sind tiber den Einkauf an den Schweil’fachingenieur zu richten.

131: SchweifRzulassung nach DIN 2303 Q3 BK1

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich, dass
er im Besitz der in den jeweiligen Zeichnungen geforderten Schweizulassungen nach DIN 2303
sowie EN ISO 3834 ist.

Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte Schweillverfahrenspriifung vorzuliegen, die fir
die geforderte Fertigungssituation (Grundwerkstoff, Zusatzwerkstoff, Bauteilgeometrie und -dicke,
Nahtart, Schweiposition etc.) reprasentativ ist.

Rickfragen sind tiber den Einkauf an den Schweil’fachingenieur zu richten.
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132: SchweilRzulassung nach RHEINMETALL-Spezifikation

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich,

dass er im Besitz einer RHEINMETALL-SchweiRRzulassung nach technischer Spezifikation
4100100-000000.130.0 sowie EN ISO 3834 ist.

Diese Angabe bezieht sich auch auf die Bauteilklassen sowie die auszufiihrenden Prozesse in den
Werkstoffgruppen nach DIN-Fachbericht CEN ISO/TR 15608 gemal "Bescheinigung Gber die
Herstellerqualifikation DIN 2303".Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte
SchweiRverfahrensprifung vorzuliegen, die fir die geforderte Fertigungssituation (Grundwerkstoff,
Zusatzwerkstoff, Bauteilgeometrie und -dicke, Nahtart, Schweilposition etc.) reprasentativ ist.
Rickfragen sind tiber den Einkauf an den Schweil’fachingenieur zu richten.

Erstbemusterung - QSB 206 bis 209

Grundsatzliches:

Vor Lieferung des ersten Seriengerates/-artikels muss die geforderte Erstmusterprifung positiv
abgeschlossen sein. Grundlage fiir die Erstmusterprifung ist der Lieferantenleitfaden (SP06-TAC-
002-A001) und das FAI-Dokument (SPO6-TAC-006-A002) in seiner jeweils aktuellen Fassung.

Der vom Lieferanten vollstandig erstellte Erstmusterprifbericht muss der Lieferung des Erstmusters
unbedingt beiliegen. Die erforderliche Vorlagestufe, aus der hervorgeht, welche Dokumentation fur
das Erstmuster zu erbringen ist, kann der jeweiligen Bestellung anhand der vergebenen QSB-Codes
entnommen werden.

Serienlieferungen ohne schriftliche Freigabe durch RHEINMETALL werden grundsatzlich im
Wareneingang abgelehnt und ggf. zuriick gesendet.

Grundsatzlich behalt sich RHEINMETALL in Absprache mit dem Lieferanten unabhangig von der QSB-
Vorgabe vor, an der Erstmusterprifung vor Ort beim Lieferanten teilzunehmen.

Wichtiger Hinweis!
Sollten eine oder mehrere Bestell-Positionen mit QSB-Code 208 oder 209 in der Bestellung
aufgefiihrt sein, muss der Lieferant RHEINMETALL umgehend informieren.

Der Lieferant sendet eine E-Mail an: RLS-FAI@rheinmetall.com

Die E-Mail muss folgende Informationen beinhalten:
e RLS Bestellung / Bestell-Nr.
e Bestell-Positionen mit QSB-Code 208 & 209
e Ansprechpartner und Kontaktdaten des Lieferanten

206: Erstbemusterung nach Vorlagestufe 1

Die Durchfiihrung der Erstmusterpriifung sowie die Freigabe erfolgt durch den Lieferanten. Die
Freigabe erfolgt auf Basis der FAI Ergebnisse.

Zeitgleich mit der Abgabe des Deckblatts wird bei positivem Ergebnis die Freigabe erteilt.

Es erfolgt keine Rickmeldung / Freigabe mehr durch RLS!

Alle anderen fir die Erstbemusterung notwendige Unterlagen archiviert der Lieferant
selbstverantwortlich. Auf Anforderung von RHEINMETALL missen diese Dokumente verfligbar
gemacht werden.

Der Lieferantenleitfaden fur FAI Dokument > SPO6-TAC-006-A001 ist zu beachten und umzusetzten.
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208: Erstbemusterung nach Vorlagestufe 2 (Vollbemusterung)

Die Durchfiihrung der Erstmusterpriifung erfolgt durch den Lieferanten.

Die vollstandige Dokumentation muss mit dem Erstmuster an RLS geliefert werden.

Die Freigabe erfolgt durch RLS, durch Bestatigung auf dem Deck- bzw. Freigabeblatt des
Erstmusterpriifberichts.

Erst nach FAI-Freigabe durch RLS hat die Serienlieferung zu erfolgen!

Die Durchfiihrungsverantwortung zu Erstmusterprifungen tragt ausnahmslos der Lieferant.
Alle anderen fir die Erstbemusterung notwendigen Unterlagen archiviert der Lieferant
selbstverantwortlich. Auf Anforderung von RHEINMETALL missen diese Dokumente verfligbar
gemacht werden.

Der Lieferantenleitfaden fur FAI Dokument > SPO6-TAC-006-A001 ist zu beachten und umzusetzten.

209: Erstbemusterung nach Vorlagestufe 3 (Vollbemusterung) durch RHEINMETALL vor Ort beim
Lieferanten

Die Durchfiihrung der Erstmusterprifung erfolgt durch RHEINMETALL vor Ort beim Lieferanten.

Der Lieferant hat mindestens 14 Tage vor der geplanten Durchfiihrung einer Erstmusterprifung den

Einkauf sowie den zustandigen FAI-Manager der BU TAC zu benachrichtigen.

Daflr ist es notwendig die vollstandig ausgefillte FAI-Dokumentation als PDF an die E-Mail-Adresse:

RLS-FAI@rheinmetall.com zu senden.

Nach Priifung der Dokumentation setzt sich der zustdandige FAI-Manager mit dem Lieferanten in
Verbindung und legt den FAI-Termin fest.

Die Durchfiihrung der Erstmusterprifung kann durch RLS vor Ort beim Lieferanten oder im Hause
RHEINMETALL erfolgen.

Die Freigabe erfolgt durch RLS, durch Bestatigung auf dem Deck- bzw. Freigabeblatt des
Erstmusterprifberichts.

Erst nach FAI-Freigabe durch RLS hat die Serienlieferung zu erfolgen!

Alle anderen fiir die Erstbemusterung notwendigen Unterlagen archiviert der Lieferant
selbstverantwortlich. Auf Anforderung von RHEINMETALL missen diese Dokumente verfiigbar
gemacht werden.

Der Lieferantenleitfaden fur FAI Dokument > SPO6-TAC-006-A001 ist zu beachten und umzusetzten.

211: Klebzulassung - TLA 0023 H1 BK1

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich, dass
er im Besitz der in den jeweiligen Zeichnungen geforderten Klebzulassung TLA 0023 ist.

Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte Prozessplanung und Uberpriifung durch
Versuchsklebungen / Bauteilproben / Muster vorzuliegen, die fiir die geforderte Fertigungssituation
(Fugeteile, Klebstoff / Klebsystem, Bauteilgeometrie und -dicke, FligestoR, etc.) reprasentativ ist.
Rickfragen sind tGber den Einkauf an den Klebfachingenieur zu richten.

212: Klebzulassung - TLA 0023 H1 BK2

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich, dass
er im Besitz der in den jeweiligen Zeichnungen geforderten Klebzulassung TLA 0023 ist.

Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte Prozessplanung und Uberpriifung durch
Versuchsklebungen / Bauteilproben / Muster vorzuliegen, die fiir die geforderte Fertigungssituation
(Fugeteile, Klebstoff / Klebsystem, Bauteilgeometrie und -dicke, FligestoR, etc.) reprasentativ ist.
Rickfragen sind tGber den Einkauf an den Klebfachingenieur zu richten.
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213: Klebzulassung - TLA 0023 H1 BK3

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich, dass
er im Besitz der in den jeweiligen Zeichnungen geforderten Klebzulassung TLA 0023 ist.

Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte Prozessplanung und Uberpriifung durch
Versuchsklebungen / Bauteilproben / Muster vorzuliegen, die fiir die geforderte Fertigungssituation
(Fugeteile, Klebstoff / Klebsystem, Bauteilgeometrie und -dicke, FligestoR, etc.) reprasentativ ist.
Riickfragen sind tGber den Einkauf an den Klebfachingenieur zu richten.

221: Klebzulassung - TLA 0023 H2 BK1

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich, dass
er im Besitz der in den jeweiligen Zeichnungen geforderten Klebzulassung TLA 0023 ist.

Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte Prozessplanung und Uberpriifung durch
Versuchsklebungen / Bauteilproben / Muster vorzuliegen, die fiir die geforderte Fertigungssituation
(Fugeteile, Klebstoff / Klebsystem, Bauteilgeometrie und -dicke, FligestoR, etc.) reprasentativ ist.
Rickfragen sind lGber den Einkauf an den Klebfachingenieur zu richten.

222: Klebzulassung - TLA 0023 H2 BK2

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich, dass
er im Besitz der in den jeweiligen Zeichnungen geforderten Klebzulassung TLA 0023 ist.

Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte Prozessplanung und Uberpriifung durch
Versuchsklebungen / Bauteilproben / Muster vorzuliegen, die fiir die geforderte Fertigungssituation
(Figeteile, Klebstoff / Klebsystem, Bauteilgeometrie und -dicke, FligestoR, etc.) reprdsentativ ist.
Rickfragen sind tGber den Einkauf an den Klebfachingenieur zu richten.

223: Klebzulassung - TLA 0023 H2 BK3

Der Lieferant bestatigt mit der Angebotsabgabe bzw. mit der Auftragsbestatigung verbindlich, dass
er im Besitz der in den jeweiligen Zeichnungen geforderten Klebzulassung TLA 0023 ist.

Zum Zeitpunkt der Fertigung hat eine qualifizierte Prozessplanung und Uberpriifung durch
Versuchsklebungen / Bauteilproben / Muster vorzuliegen, die fiir die geforderte Fertigungssituation
(Fugeteile, Klebstoff / Klebsystem, Bauteilgeometrie und -dicke, FligestoR, etc.) reprasentativ ist.
Rickfragen sind tGber den Einkauf an den Klebfachingenieur zu richten.

300: Ursprungsnachweise

Zu der Lieferung der bestellten Waren bitten wir zeitnah um Zusendung der Zolltarifnrummer und
einer Langzeitlieferantenerklarung (LLE) fiir das laufende Jahr fiir Lieferungen mit Ursprung aus der
Europdischen Gemeinschaft bzw. aus Léndern, mit denen ein Praferenzabkommen mit der
Europdischen Gemeinschaft besteht.

Besonderheit: Fiir alle Waren dieser Bestellung, muss zusatzlich zur tblichen
gemeinschaftseuropdischen Ursprungsangabe, dass spezifische Ursprungsland genannt werden!

Fir Lieferungen von Waren aus (ibrigen Drittlandern bitten wir um Zusendung eines
Ursprungszeugnisses. Eine (Langzeit-)Erklarung-IHK fiir den nichtpraferentiellen Ursprung nehmen
wir ebenfalls gern entgegen.

Rechnungen von Herstellern aus Deutschland oder der Europaischen Union kénnen als
Ursprungsnachweise anerkannt werden, wenn sie eine Herstellererklarung mit Ursprungsangabe
vorweisen und somit ausgewiesen wird, dass die Waren im eigenen Betrieb hergestellt wurden und
ihren nichtpraferentiellen Ursprung in Deutschland oder

der Europaischen Union haben.
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Die Ursprungsnachweise senden Sie bitte an:

Rheinmetall Landsysteme GmbH

Team Export / Team Export Documents

Henschelplatz 1

34127 Kassel

oder via Email an: exportdocs.rls@rheinmetall.com

Bitte beachten Sie, dass wir ohne Vorliegen des entsprechenden Ursprungsnachweises lhre
Rechnung nicht anerkennen kdnnen.

301: Die Ware ist mit einem Werkszeugnis ,,2.2“ nach DIN EN 10204 mit nichtspezifischen
Prifungen zu liefern. Die Ware und die Werkszeugnisse sind so zu kennzeichnen dass die
Werkszeugnisse der Ware zuzuordnen sind.
Die Zeugnisse sind der Lieferung beizulegen.

304: Die Ware ist mit einem Abnahmepriifzeugnis ,,3.1“ nach DIN EN 10204 mit spezifischen
Priufungen zu liefern. Die Ware und die Abnahmeprifzeugnis sind so zu kennzeichnen dass die
Abnahmeprifzeugnisse der Ware zuzuordnen sind.

Die Zeugnisse sind der Lieferung beizulegen.

309: Fur die Baugruppe ist ein Werkszeugnis 2.2 nach DIN EN 10204 mit nichtspezifischen
Priufungen zu liefern. Das zu verwendende Material der Einzelteile ist in den Bestellunterlagen
angegeben und durch den Auftragnehmer mit Abnahmeprifzeugnis 3.1 nach DIN EN 10204 zu
beschaffen.

Eine Zuordnung der Einzelteile zu den jeweiligen Abnahmeprifzeugnissen 3.1 ist in einer ,,
Konformitatserklarung des Anbieters” nach DIN EN ISO/IEC 17050-1 und 2 aufzufiihren.

Eine einwandfreie Zuordnung der Abnahmepriifzeugnisse 3.1 zur Bestellung und zur Baugruppe ist
von Ihnen durch Kennzeichnung der Baugruppe an vorgeschriebener / geeigneter Stelle zu
gewadhrleisten.

Bescheinigungen sowie die Abnahmeprifzeugnisse der Einzelteile sind der Lieferung beizulegen.

312: Fur das Bauteil/die Baugruppe ist ein Priifprotokoll zu erstellen.

Den Umfang der zu bescheinigenden Priifmerkmale entnehmen Sie den in der Zeichnung
aufgefuhrten Vorgaben (z.B. Priifmale), sowie den mitgeltenden Normen und Vorschriften, unserer
mitgeltenden Prufspezifikation (PV), und/oder dem jeweiligen Messblatt.

Die Priifergebnisse sind durch den Lieferanten im "Messblatt Lieferant MB-0002" zu protokollieren.
Das Dokument entnehmen Sie bitte der jeweiligen Rheinmetall-Defence Homepage unter der
Rubrik , Lieferanten-Informationen®.

Verwendete Prifmittel missen im Prifprotokoll aufgefiihrt werden, um die eindeutige
Rickfiihrbarkeit gewahrleisten zu kdnnen.

Das ausgefiillte Prifprotokoll (inkl. Soll-/Istwerte) ist Ihrer Lieferung beizulegen.

318: Fir das Vormaterial ist ein Abnahmepriifzeugnis gemal EN 10204-3.1 inkl. Nachweis der
Beschussprifung zu liefern.

Prifumfang und Kennzeichnung entnehmen Sie bitte der zugehorigen Werksnorm (WN) /
Spezifikation (SPC).

Eine einwandfreie Zuordnung der Bescheinigung zur Bestellung und zur Ware ist von Ilhnen durch
Kennzeichnung der Ware an vorgeschriebener/geeigneter Stelle zu gewahrleisten
Bescheinigungen sind der Lieferung beizulegen
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319: Das Vormaterial muss durch das BAAINBw glitegepriift sein.

Die Guteprifung ist auf dem Lieferschein mit dem dazugehoérigen Abnahmepriifzeugnis oder auf
dem Abnahmeprifzeugnis selbst zu bestatigen.

Bescheinigungen sind der Lieferung beizulegen.

320: Fur das Vormaterial ist ein Abnahmeprifzeugnis gemaf EN 10204-3.1 zu liefern.
Prifumfang und Kennzeichnung entnehmen Sie bitte den zugehorigen Bestellunterlagen.
Bescheinigungen sind der Lieferung beizulegen.

Eine einwandfreie Zuordnung der Bescheinigung zur Bestellung und zur Ware ist von Ilhnen durch
Kennzeichnung der Ware an vorgeschriebener/geeigneter Stelle zu gewahrleisten.

321: Geprifte Rundstahlketten Prifzeugnis und Kennzeichnung sind gemaf DIN 685 Teil 4
auszufihren.
Bescheinigungen sind der Lieferung beizulegen.

322: Fir die Baugruppe ist ein Werkszeugnis gemafd EN 10204-2.2 mit Priifergebnissen der
Druckprifung zu erstellen. Verwendete Prifmittel miissen im Priifprotokoll aufgefiihrt werden, um
die eindeutige Rickflhrbarkeit gewahrleisten zu kdnnen.

Die Dokumentation ist beim Hersteller zu archivieren und RHEINMETALL auf Verlangen vorzulegen.

324: Fur das Vormaterial ist ein Werkszeugnis gemaR EN 10204-2.2 zu liefern.
Bescheinigungen sind der Lieferung beizulegen.

333: Fur das Bauteil/die Baugruppe ist ein Priifprotokoll zu erstellen. Den Umfang der zu
bescheinigenden Priifmerkmale entnehmen Sie den in der Zeichnung aufgefiihrten Vorgaben (z.B.
Prifmalie), sowie den mitgeltenden Normen und Vorschriften, unserer mitgeltenden
Prifspezifikation (PV), und/oder dem jeweiligen Messblatt. Verwendete Prifmittel missen im
Prufprotokoll aufgefiihrt werden, um die eindeutige Rickfiihrbarkeit gewadhrleisten zu konnen.

Die Dokumentation ist beim Hersteller zu archivieren und RHEINMETALL auf Verlangen vorzulegen.

401: Der Lieferant/Hersteller verpflichtet sich, bei Auftragserteilung eine Priifspezifikation dem
Qualitatsmanagement von RHEINMETALL zur Prifung und Genehmigung einzureichen. Zu
verwendende Prifmittel missen im Priifprotokoll aufgefiihrt werden, um eine eindeutige
Rickfiihrbarkeit gewahrleisten zu kdnnen.

Die Prifspezifikation muss auRerdem die geforderten Leistungsdaten enthalten, die nachzuweisen
sind, bzw. enthélt Angaben, was geprift wird.

402: Der Lieferant/Hersteller verpflichtet sich, bei Auftragserteilung einen Prufablaufplan zu
erstellen und dem Qualitdtsmanagement von RHEINMETALL zur Prifung und Genehmigung
einzureichen.

403: Der Lieferant/Hersteller verpflichtet sich, bei Auftragserteilung einen Gutesicherungsplan
(Qualitatsmanagementplan) zu erstellen und dem Qualitatsmanagement von RHEINMETALL zur
Prifung und Genehmigung einzureichen.
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501: Alle Anforderungen des/der vorliegenden Vertrags/ Bestellung konnen Gegenstand einer
amtlichen Qualitatssicherung sein. Sie werden liber jede amtliche Qualitdtssicherungsmallinahme,
die durchgefiihrt werden soll, benachrichtigt.

Dieser Auftrag unterliegt der Amtlichen Qualitatssicherung in lhrem Betrieb und muss in der
Abwicklung den Forderungen der zutreffenden AQAP, welche zusatzlich im Vertrag / bzw. in der
Bestellung aufgefiihrt sind, entsprechen. Entsprechend dem jeweiligen Unterauftrag ist eine
relevante AQAP—Forderung an Ihre UAN weiterzugeben.

Die Amtliche Qualitatssicherung erfolgt:

- IM INLAND: durch den Giitepriifer der Bundeswehr.

- IM AUSLAND: durch den Gltepriifer Ilhrer Regierung.

Der Giiteprufdienst wird Sie Gber die amtliche Qualitatssicherung benachrichtigen. Die Meldung der
Bereitschaft der Amtlichen Qualitatssicherung an die Giteprifstelle muss durch Sie so rechtzeitig
erfolgen, dass die termingerechte Lieferung nicht behindert wird.

Bei Instandsetzungsvorgangen gemaR BAAINBw-IRV ist dem Guteprifer zur Erstellung von
Teilbescheinigungen und zur haushaltsrechtlichen Priifung die Rechnung mit der tatsachlich
angefallenen Arbeitszeit und dem tatsachlich angefallenen Material vorzulegen bzw. nachzuweisen.

Die Amtliche Qualitatssicherung ist im Inland vom Guteprufdienst auf dem Lieferschein, im Ausland
auf dem Formular Konformitatsbescheinigung nach AQAP - 2070 (Anhang B) zu bescheinigen.

601: Der Lieferant/Hersteller hat eine Konformitatserklarung der gemaR der fir dieses Teil
anzuwendenden EU-Richtlinie zu erstellen. Die fiir diese Richtlinien erforderlichen Dokumente und
die Betriebsanleitung sind in Deutsch, sowie der fiir diesen Auftrag spezifischen Landessprache
mitzuliefern.

602: Der Lieferant/Hersteller hat eine Einbauerklarung fir unvollstandige Maschinen gemaR der
2006/42/EG Maschinenrichtlinie zu erstellen. Die fur diese Richtlinie erforderlichen Dokumente und
die Montageeinleitung sind in Deutsch, sowie der flr diesen Auftrag spezifischen Landessprache
mitzuliefern.

701: An dem Liefergegenstand ist eine Sichtprifung nach den entsprechend relevanten und giltigen
Regelwerken (z.B. DIN EN I1SO 17637, DIN EN 1370, 10163-1 bis 3) durchzufihren. Der Prifumfang
umfasst dabei 100% der zu liefernden Teile.

Qualitatsanforderungen und Bewertungsgruppen sind den jeweils giiltigen, konstruktiven
Unterlagen zu entnehmen.

Verwendete Prif- und Hilfsmittel miissen im Priifprotokoll aufgefiihrt werden, um eine eindeutige
Rickfiihrbarkeit gewahrleisten zu kdonnen. Die Dokumentation ist beim Hersteller zu archivieren und
RHEINMETALL auf Verlangen vorzulegen.

705: An dem Liefergegenstand ist eine Rontgenprifung nach Zeichnung/Rontgenplan
durchzufiihren.

Priafumfang/Prifhaufigkeit sind den geltenden Unterlagen (ZE, Norm, TD usw.) zu entnehmen.
Verwendete Prifmittel missen im Prifprotokoll aufgefiihrt werden, um die eindeutige
Rickfiihrbarkeit gewahrleisten zu kdnnen.

Das Protokoll ist der Lieferung beizulegen.
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706: An dem Liefergegenstand ist eine Ultraschallpriifung nach Zeichnung durchzufiihren.
Pruafumfang/Prufhaufigkeit sind den geltenden Unterlagen (ZE, Norm, TD usw.)zu entnehmen.
Verwendete Prifmittel missen im Prifprotokoll aufgefiihrt werden, um die eindeutige
Rickfiihrbarkeit gewahrleisten zu kdnnen.

Das Protokoll ist der Lieferung beizulegen.

709: Das Profil, die Linie, die Rundlaufabweichung und die Zahnweite sind in einem Messprotokoll
darzustellen. Verwendete Priifmittel missen im Prifprotokoll aufgefiihrt werden, um die
eindeutige Rickflihrbarkeit gewahrleisten zu kénnen.

Das Protokoll ist der Lieferung beizulegen.

710: Die Zahnweite ist zu protokollieren. Verwendete Prifmittel miissen im Priifprotokoll
aufgefiuhrt werden, um die eindeutige Riickfihrbarkeit gewahrleisten zu kbnnen.
Das Protokoll ist der Lieferung beizulegen.

711: Die in der Zeichnung geforderten Merkmale der Warmebehandlung sind in einem
Protokoll/Zeugnis zu bestétigen.
Das Protokoll ist der Lieferung beizulegen.

759: An dem Liefergegenstand ist eine Druckprifung durchzufihren.

Die Prifdaten sind der Zeichnung zu entnehmen. Verwendete Prifmittel missen im Prifprotokoll
aufgefiihrt werden, um die eindeutige Rickfiihrbarkeit gewahrleisten zu kénnen.

Das Protokoll ist der Lieferung beizulegen.

763: An dem Liefergegenstand ist eine Rissprufung durchzufiihren. Das Verfahren ist in der
Zeichnung angegeben. Ist keine Zeichnungsangabe vorhanden, kann das Verfahren durch den
Hersteller festgelegt werden. Priifumfang/Prifhaufigkeit sind den geltenden Unterlagen

(ZE, Norm, TD usw.)zu entnehmen. Verwendete Prifmittel missen im Prifprotokoll aufgefihrt
werden, um die eindeutige Rickfiihrbarkeit gewahrleisten zu kénnen.

Das Protokoll ist der Lieferung beizulegen.

769: An dem Liefergegenstand ist eine Schichtdickenprifung durchzufiihren.
Verwendete Prifmittel missen im Prifprotokoll aufgefiihrt werden, um die eindeutige
Rickfiihrbarkeit gewahrleisten zu kdnnen.

Das Protokoll ist der Lieferung beizulegen.

770: Oberflachenvorbereitung nach DIN EN I1SO 12944-4 A Sa 2%.

Walzhaut, Rost, Beschichtungen und Fremdbestandteile sind entfernt.

Verbleibende Spuren von Verunreinigungen diirfen nur noch als leichte fleckige oder streifige
Schattierungen erkennbar sein.

803: Ausfiihrung der Traverse gemal} Unfallverhitungsvorschrift VBG 9A.
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902: DIN EN I1SO 9001
Der Lieferant/Hersteller verpflichtet sich, ein Qualitatsmanagementsystem nach DIN EN ISO 9001 in
der jeweils aktuellsten Fassung zu unterhalten.

RHEINMETALL -Beauftragte haben das Recht, sich von der Wirksamkeit des
Qualitatsmanagementsystems beim Lieferanten und dessen Zulieferanten (z.B. in Form eines
Audits) zu Gberzeugen.

Der Lieferant verpflichtet sich auRerdem, auch mit seinen Unterauftragnehmern eine dem
jeweiligen Unterauftragsgegenstand angemessene Qualitatssicherung (z.B. in Form einer DIN EN
ISO) zu vereinbaren und diese effektiv zu Giberwachen.

Von Soll-Werten abweichende Ist-Werte missen von RHEINMETALL vor Versand der Ware durch
Sonderfreigabe genehmigt werden.

903: DIN EN ISO 9001 (Ausschlisse zuldssig)
Der Lieferant/Hersteller verpflichtet sich, ein Qualitdtsmanagementsystem nach DIN EN I1SO 9001
(Ausschlisse zulassig) in der jeweils aktuellsten Fassung zu unterhalten.

RHEINMETALL-Beauftragte haben jederzeit das Recht, sich von der Wirksamkeit des
Qualitatsmanagementsystems vor Ort beim Lieferanten und dessen Zulieferanten (z.B. in Form
eines Audits) zu Giberzeugen.

Der Lieferant verpflichtet sich auRerdem, auch mit seinen Unterauftragnehmern eine dem
jeweiligen Unterauftragsgegenstand angemessene Qualitdtssicherung (z.B: in Form einer DIN EN
ISO) zu vereinbaren und diese effektiv zu Giberwachen.

Von Soll-Werten abweichende Ist-Werte miissen von RHEINMETALL vor Versand der Ware durch
Sonderfreigabe genehmigt werden.

905: AQAP 2110 (Entwicklung, Konstruktion, Produktion)

Sofern relevant, so sind die Forderungen der AQAP 2110 fiir Entwicklung, Konstruktion, Produktion
zu erfullen. Die jeweilige Relevanz, welche Forderungen im Zuge der Beauftragung zutreffen, sind
dem entsprechenden Auftrag an den Lieferanten zu entnehmen. Zusatzlich ist die Forderung der
AQAP 2105 Erstellung eines Qualitatsmanagementplans zu erfllen.

Wir bitten um Ubergabe des Zertifikates bzw. bei Nichtvorliegen, um eine Beschreibung des QM-
Systems.

RHEINMETALL-Beauftragte und der Hauptauftraggeber bzw. dessen Vertreter

(z.B.: Gutepriifdienst) haben das Recht, sich von der Wirksamkeit des Qualitatsmanagementsystems
und der vertragsgemaBen Ausfihrung der Leistungen wahrend der laufenden Produktion beim
Lieferanten und dessen Zulieferanten zu lGberzeugen.

907: AQAP 2131 (Endprifung)

Der Lieferant/Hersteller verpflichtet sich, QualitatssicherungsmaRnahmen nach den Bestimmungen
der AQAP-2131 (NATO-Qualitatssicherungsanforderungen fiir Endpriifung) durchzufiihren.
RHEINMETALL -Beauftragte haben das Recht, sich von der Wirksamkeit des
Qualitatsmanagementsystems beim Lieferanten und dessen Zulieferanten zu liberzeugen.
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908: AQAP 2210 (Softwareentwicklung)

Sofern relevant, so sind die Forderungen der AQAP 2210 fiir Softwareentwicklung zu erfiillen. Die
jeweilige Relevanz, welche Forderungen im Zuge der Beauftragung zutreffen, sind dem
entsprechenden Auftrag an den Lieferanten zu entnehmen. Zusatzlich ist die Forderung der AQAP
2105 Erstellung eines Qualitatsmanagementplans zu erfillen.

Wir bitten um Ubergabe des Zertifikates bzw. bei Nichtvorliegen, um eine Beschreibung des QM-
Systems.

RHEINMETALL-Beauftragte und der Hauptauftraggeber bzw. dessen Vertreter

(z.B.: Gutepriifdienst) haben das Recht, sich von der Wirksamkeit des Qualitatsmanagementsystems
und der vertragsgemaBen Ausfiihrung der Leistungen wahrend der laufenden Produktion beim
Lieferanten und dessen Zulieferanten zu lGberzeugen.
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