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1. ANWENDUNGSBEREICH UND ZWECK

Diese Norm gilt fiir Lieferanten von Serienmaterial und Vorserienmaterial, sowie von Betriebsmitteln und Betriebsstoffen.
Sie ist fiir alle Zulieferer der Rheinmetall MAN Military Vehicles Osterreich GesmbH (im Folgenden RMMVQ) anzuwenden.
In dieser Norm werden die Grundséatze und Anforderungen an den erganzenden Verpackungseinsatz seitens des Lieferanten

festgelegt.

Die Verpackung ist teilespezifisch in Abhdngigkeit von der Logistik, Qualitatssicherung, Umweltvertraglichkeit und
Wirtschaftlichkeit zu planen. Fir den Anlieferungszustand des angelieferten Gutes haftet der Verpacker / Versender.

Es gilt zudem die I-LOG-103. In dieser sind die Freigabebedingungen und -verfahren wie auch die allgemeinen
Lieferbedingungen fiir Kaufteile festgelegt.

2. BEGRIFFE / ABKURZUNGEN
Abriebfest Qualitdtsmerkmal fiir Papier, Kartonage und Folie, das die Festigkeitseigenschaften
gegenlber Abrieb beschreibt
ABS Acrylnitril/Butadien/Styrol-Copolymer
ESD elektrostatische Entladung (electrostatic discharge)
EPP expandiertes Polypropylen
EPS expandiertes Polystyrol (Styropor)
GLT GrofRladungstrager
Holz Sammelbegriff flr alle Holzsorten, Sperrholzer und Holzspanplatten
Innenverpackung Verpackungskomponenten innerhalb von Universalladungstragern
Intercept® Intercept® ist eine polymerisierte Kupferfolie. Sie reagiert und bindet korrosive Gase

Karton / Kartonage

Kaschierung / kaschiert

KLT
Kraft-Liner

Ladungseinheit
Ladungstrager
maschinenglattes Papier
Nasskonservierung
Packhilfsmittel

Packstoff
Packstiick
Papier

dauerhaft und erzeugt somit eine neutralisierte Atmosphare, die alle darin gelagerten
Materialien vor Korrosion und Alterung schitzt. Feuchtigkeit, die durch die
Verpackungen migriert, wird von den korrosiven Elementen befreit und fihrt nicht mehr
zu Korrosion (www.intercept-technology.de). Siehe auch Volkswagen Richtlinie
Korrosion und Korrosionsschutz

allgemeiner Begriff fir Werkstoffe aus pflanzlichen Fasern, die zwischen Papier und
Pappe anzusiedeln sind und im Allgemeinen fiir Verpackungszwecke verwendet werden
(flichenbezogene Masse ca. zwischen 150 und 600 g/m?)

Verglitung von Papier, Karton und Wellpappe durch Aufbringung einer Decklage (z.B.
PE-Folie)

Kleinladungstrager

Bezeichnung fir Papier, das aus Primarfasern hergestellt wurde (max. 20 %
Sekundarfasern sind zuldssig), Kraft-Liner weisen im Vergleich zu anderen
Papieren eine hohe ReiRfestigkeit auf

Zusammenfassung von Ladungstragern

tragendes Mittel (Behalter) zum Zusammenfassen von Giitern

aufgrund von Temperatur und Druck, ein- bzw. beidseitig geglattetes Papier
KorrosionsschutzmalRnahme mit fllissigen Konservierungsmitteln

Sammelbegriff fir Hilfsmittel, die zusammen mit Packmittel zum Verpacken dienen, wie
z.B. Stlitzmaterialien, Distanzschienen, Polster, Nagel, Klebeband, Trockenmittelbeutel
Bezeichnung fur den Verpackungswerkstoff

Gesamtheit von Packgut, Packmittel und Packhilfsmittel

Werkstoff, der vorwiegend aus pflanzlichen Fasern besteht und durch Entwasserung
einer Faserstoffaufschwemmung auf einem Sieb gebildet wird.

Der entstehende Faserfilz wird anschlieend verdichtet und getrocknet.

Die flichenbezogene Masse liegt bei bis zu 225 g/m?2.

Rheinmetall MAN Military Vehicles (RMMV) Seite 2 von 14
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3.

Pappe

PE

PP

PUR
Sonderladungstrager
Test-Liner

Transport

Umverpackung

Universalladungstrager
Unmittelbarer Teileschutz

Vvcl
Vollpappe

Wellpappe

ALLGEMEIN

Oberbegriff fir Vollpappe oder Wellpappe

Polyethylen (Thermoplast)

Polypropylen (Thermoplast)

Polyurethan (Thermoplast)

Sachnummern-spezifische Behalter (nicht Universalladungstrager)

Bezeichnung flir Papier, das aus Sekundarfasern hergestellt wurde. Test-Liner weisen im
Vergleich zu anderen Papieren (ohne weitere Verarbeitung) niedrigere Reil¥festigkeiten
auf.

Sammelbegriff fiir alle im Versandprozess enthaltenen Phasen, wie Transport, Umschlag
und Lagerung

alle Bereiche, die die AuBenhaut der Verpackung betreffen wie z.B. Seitenwande, Deckel
und Boden

Oberbegriff fur alle GLT und KLT, aber nicht Sachnummern-spezifische Ladungstrager
Packstoff, der direkt das Bauteil schitzt oder umgibt, wie z.B. PE-Beutel, Polsterfolie,
Stopfen

Volatile Corrosion Inhibitor (Dampfphaseninhibitoren)

Werkstoff (einlagig, auch zusammengeklebt, beklebt, impragniert oder beschichtet),
dessen flachenbezogene Masse in der Regel oberhalb derjenigen fiir Karton liegt (500
g/m?)

Pappe aus einer oder mehreren Lagen eines gewellten Papiers, das auf eine Lage oder
zwischen mehreren Lagen eines anderen Papiers oder Pappe geklebt ist

Die Abstimmung der Behilter und Packlose ist gemeinsam mit dem Behilter- und Verpackungsplaner der RMMVO
durchzufiihren. Fir den Teileschutz mit Innenverpackung ist der Lieferant zustandig.

Es wird angestrebt, vom Lieferanten bis zum Verbauort des Teils, diese nicht umzupacken.

Die Anforderungen der Logistiknorm der RMMVO sind zu beriicksichtigen.

4.

VERANTWORTUNG DER PROZESSBETEILIGTEN

Bei Vergabe des Bauteils werden von der RMMVO Behilter und Packlos vorgegeben. AnschlieRend muss vom Lieferanten
ein Verpackungsvorschlag vorgelegt werden. Eine weitere Anpassung kann durch RMMVO oder Lieferanten wihrend der
Serie angefragt werden. Die Verantwortung flr die qualitatsgerechte Anlieferung obliegt dem Lieferanten.

In der Planungsphase ist eine Einwegverpackung als Ausweichldsung vorzusehen. Diese muss ebenfalls den
Anforderungen dieser Richtlinie geniigen. Im Sinne eines kontinuierlichen Verbesserungsprozesses werden alle
Beteiligten angehalten, Verbesserungspotentiale aufzuzeigen.

Sonderladungstrager werden vom Verpackungsplaner und der Abteilung Qualitit der RMMVO mit dem Lieferanten
entwickelt.
Die Verantwortlichkeit fiir Verpackung von Bauteilen ist in der Logistiknorm der RMMVO geregelt.

5.

5.1.

VERPACKUNGSDEFINITION

Allgemeine Vorgaben

(1) Benutzer haben fiir eine sachgerechte Behandlung der Verpackung Sorge zu tragen.

Rheinmetall MAN Military Vehicles (RMMV)
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Die Verpackung muss so ausgelegt werden, dass Bauteile Gber den gesamten Transport bis zum Verbauort nicht
beschadigt werden.

Die Verpackung muss wirtschaftlich und langlebig ausgelegt und aus den angefiihrten Materialien hergestellt
sein. Falls Teile mehr als 12kg wiegen, muss eine Entnahme mit Hilfsmitteln méglich sein.

Verpackungen sind vom Lieferant sauber anzuliefern.

Kritische Flachen miissen geschiitzt sein, sodass sie beim gesamten Transport nicht beschadigt werden.

Alle Behilter mit Fertigteilen, die sich nicht im direkten Eingriff befinden, miissen abgedeckt sein (z.B. KLT-
Abdeckung, PE-Beutel, etc.).

Die giiltigen nationalen und internationalen Verordnungen sind einzuhalten.

Kritische Bauteile sind mit Obhut zu verpacken. Innenverpackungen aus Kunststoff oder Kartonage sind sinnhaft
einzusetzen. Die Anwendung von PE-Beutel, VCI-Beutel, usw. kénnen auch zum Schutz angewendet werden.
Vollgutbehdlter als auch Verpackungen, welche witterungsunbestandig sind, miissen jederzeit vor
Wettereinflissen geschitzt werden.

(10) Verpackungsmaterial darf nur trocken verwendet werden.
(11) Bei Anbruch- und Restmengenbehilter wird ein qualitatsgerechter Umgang vorausgesetzt.
(12) Wenn Verschlussstopfen oder Folienbeutel verwendet werden, ist vom Lieferant die notwendige Sauberkeit

entlang der Lieferkette zu gewahrleisten.

(13) Luftfrachtverpackungen: Die Behalter missen fest mit einem Deckel und Kunststoffumreifungsbandern

verschlossen sein (oder Verschraubung). Die Anforderungen gemaR Verordnung (EU) Nr. 185/2010 zur
Festlegung von detaillierten MaRnahmen fir die Durchfiihrung der gemeinsamen Grundstandards in der
Luftsicherheit sind zu beriicksichtigen.

(14) Gefahrgutverpackungen: meist Kartonagen, missen eine UN-, Zulassungs- und Gefahrgutklassennummer von

z.B. der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -prifung (oder anderen Zulassungsbehorden) aufgedruckt
haben und umweltgerecht entsorgt werden kénnen.

(15) Verpackungen durfen nicht aus den Behéltern ragen. Innenverpackungen miissen so befestigt werden, dass sie

sich nicht durch bspw. Wind I6sen kdnnen und hinausstehen.

(16) Anbringung und Sicherung der VDA-Labels muss entsprechend der VDA 4902 (Warenanhanger, barcode-fahig)

erfolgen. Grundsatzlich ist zu beachten, dass die VDA Labels an der dafiir vorgesehenen Stelle angebracht werden
und mittels einer Fixierung (Klebepunkte) befestigt werden.

Technische Vorgaben

(1) Verpackungsmaterial muss recyclebar sein. Einwegfolien (PE) sollten farblos sein, um von Sonderfolien

()

(3)

unterscheidbar zu bleiben.
Bauteile mit besonderem ESD-Schutz missen entsprechend transportiert und gekennzeichnet (ESD Symbol auf
Behalter) sein. Die Volumenleitfahigkeit muss liber die Lebenszeit des Transporthilfsmittels ausreichende Werte
aufweisen. Die Notwendigkeit einer antistatischen Beschichtung muss geprift werden, wobei ein Abrieb dieser
nicht vorkommen sollte.
Bei Papier, Kartonage und Wellpappe besteht die Gefahr von Abrieb, Ausriss und Korrosionsforderung.
Entsprechend missen zuséatzliche Anforderungen (siehe weiter unten) beriicksichtigt werden.
Bei der Herstellung der Verpackung miissen Riickstdnde entfernt werden.
Es muss auch gewihrleistet werden, dass beim Offnen der Verpackung diese nicht beschadigt werden.
Abriebfestigkeit
Es sind ausschlieBlich Materialien mit (mechanisch oder chemisch) geglatteten Oberflachen zu verwenden.
Um bauteilspezifisch das Schadensrisiko zu minimieren, wird entsprechend individuell die Oberflachengiite
bestimmt [Einsatzbereiche (Anhang A, Tabelle 1)].
Festigkeitsmerkmale
Abhédngig von der zu erfiillenden Funktion ist eine passende Festigkeit auszuwahlen (Anhang A).
Anforderung an Papier und VCI Papier
Zuladssig sind Papiere als VCl-Papier (erhohter Korrosionsschutz) und als Trennlage (z.B. Verpackung der
Zylinderkopfdichtung). Die Spezifikationen hierzu, sind Anhang A, Tabelle 4 zu entnehmen.

Rheinmetall MAN Military Vehicles (RMMV)
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5.3.

Vermeidung korrosionsférdernder Eigenschaften
Es ist zu gewahrleisten, dass die Packstoffe keine korrosionsférdernden Eigenschaften haben (Anhang A).
Zugelassene Materialien fiir Einwegverpackungen

Tabelle 1
Art zugelassenes Beispiele fir .
Material unzuldssiges Material
Kartonage von papierproduktionsschadlichen Papiere und Pappen mit wasser-
Stoffen freie Kartonagen léglichen Beschichtungen cder
Klebstoffen
Korrosionsschutzpapier |\VCl- Papiere, die nachweislich - Papier mit unveririglichen
gemeinsam mit Papier’Pappe stofflich Beimengungen
verwerthbar sind - unvertréglich impragniertes
(WCI: volatile corrossion inhibitor) oder getranktes Papier
{z.B. Bitumen-, Gl- und
‘Wachspapier)
Kunststoffe - Formteile PE, PP - Kunststofigemische
- Schutzkappen PE - Gummiverbindungen
- Folien PE - Metall-Kunststoffverbundfolien
{mit max. 5% bednuckter Flache, auch - Unvertraglich impragnierte
Luftpolsterfolien) Folien
- WCI-Folien (stofflich verwverthar) - Polyamid-Umreifungsbdnder
- Umreifungsbénder PP {blau)
- Verpackungen aus biclogisch abbau- - Polyamid-Umreifungshander
baren Materialien {grinj
- Verpackungen aus nachwachsenden - Schaumstoffe PS
Rohstoffen
- Schaumstoffe aus PEE und PP sind nur
in Ausnahmefillen zugelassen
Metalle - Stahl auch verzinkt oder lackiert wverzinnte Metalle
- Aluminiurm (z.B. Weilblech)
Holz - ungetranktes Massiv- und Sperholz - Spanplatten
- Holzwolle - Beschichtetes oder lackiertes
-IPPC® Halz
Textilien - Zellulosefasern (Baumwaolle, Sisal, Hanf) | Wachsleinen
Glas Mur, wenn aus Grunden der chemischen | Glaswolle
Wertraglichkeit mit dem Flligut unbedingt
erforderlich
Mineralien - Akfivton Bemerkung: nicht in Form von
- Perlit Fasemn
- Silikagel
- Vermiculit

Ist &= in dringenden Sonderfallen unumganglich Verpackungsmaterial aus dieser Spalte zu verwenden, so ist dies
Ober sine vorherige Freigabe mit den zustindigen Abtsilungen verlbergehend moglich.

Deer Lieferant sichert zu, ausschlielllich Holzwerkstoffe zu verwenden, die dem jeweils giftigen IPPC- Standard
erflllen. Dieser Standard muss auf dem Transporigutirdger aus Holz sichtbar gekennzeichnet werden. Die
Haolzwerkstoffe missen frei von lebenden Schadlingen sein und dirfen keinerei Frallgange bzw. Reste von
Rinde oder Bast aufweisen. Mit dem IPPC-Standard ISPM Nr. 15 fir Holzverpackungsmaterial wurden auf
UN-Ebene pflanzengesundheitliche Behandlungs- und Uberwachungsmalinahmen fesigelegt, um das Risiko der
Ausbreitung won Schadaorganismen durch Holzverpackungsmaterial im internationalen Handel zu reduzieren. Eine
Leitlinie zum in Deutschland angewendeten Verfahren zur Umsetzung der Anforderungen des IPPC-5tandards
ISPM Mr. 15 bei der Herstellung von Holzverpackungen, ist auf der Intemetsaite hitpowwwjki.bund.de/ zu finden.
Dariiber hinaus sind landesspezifische Bestimmungen zu beachten. die mit ISPM 15 nicht erfasst oder geregelt
sind.

Teilespezifische Anforderungen

In der nachfolgenden Tabelle sind Risiken und Beschadigungsmdglichkeiten als auch entsprechende Empfehlungen fir die
Ausfiihrung der Verpackung aufgezahilt.

Tabelle 2

Rheinmetall MAN Military Vehicles (RMMV)
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Bauteilumfang und Beispiel

Risiken

Empfehlung

Kraftstoff- und olifiihrende
Teile

z.B. Rohre, Leitungen,
Kraftstoffverteilereiste

Staub, Schmutz, Beschadigung won
Dichtfidchen

PE-Falie oder PE-Beutel und
Verschiieen aler Offnungen
(Stop=el oder Kappe)

Kraftstoff- und olifihrende
Teile

z.B. Hohlachrauben,
Tassenstolel

Staub, Schmutz

PE-Folie oder PE-Beutel

Wasser- und
reinluftfihrende Teile
z.B. Leitungen, Schlauche

Staub, Schmutz

PE-Folie oder PE-Beutel und
Verschiieen aler Offnungen
(Stopsel oder Kappe)

Teile mit bearbeiteter
Oberflache (Dichtflache,
Sichtflachen)

z.B, Zylinderkopf- &
Kurbelgehduse,
MNockerwelle, Kurbehwelle

Schlagstellen, Komosion, Stauly,
Schmuiz

Zwischenlagen, Teile dirfen
nicht aneinanderstolen,
Oberfidchenschutz
VCI-Papier! Intercept®

Mechanizch nicht
belastbare Teile
Zz.B. Kolbenringe

Bruch, Verdnderung der Malhaltigkeit

Geringe Stapelhdhe im Behdlter

Sandgestrahlte Rohteile
z.B. Krimmer

Feuchtigkeit, Flugrosat, Komosion

VCI-Papier! Intercept®,
Oberfldchenschutz

Teile aus Polyamid mit
Feuchtigkeitzangabe
z.B. Schwalwand, Stutzen

Ausirocknung, Bruch

PE-Beutel, Entnahmehinweis

Schiittgut (Normteile)
z.B. Schrauben, Schraub-
stutzen, Muitem

‘Vermischung, Verschmutzung,
Beschddigung, Korrosion

Staub- und Komosionaschuiz,
PE-Beutel oder Abdeckung bzw.
Deckel

Sonderbauteile
z.B. Abgasturbolader,

Staub, Schmutz, Schlagstellen,

PE-Beutel oder Abdeckung bzw.

Pumpen Fremdkdrper Deckel

Teile mit komplexen

Konturen

z.B. Z5B Saugrohr, Hauben, | Beschadigung Sonderladungstrager
Lagemrahmen

Elektroteile

z.B. Regelventile, Erschitterungen, Schlagstellen, Evil. ESD-Schutz,
Drucksensoren Kurzschluss Tiefziehblister, geschlossene

Behalter oder Beutel

Klassifizierte Teile

z.B. Lagerschalen, Kolben,
Pleusl

Vermischung

“on aullen sichibare
Kennzeichnung, typenrein
verpacken, VCI, Intercept®,
Tiefziehfclie

Lackierte Teile
z.B. Stolfanger, Grill,
Aultenspiegel

Kratzer, Druckstellen
Verfarbung und Aufweichen

Teile berdhrungsirei
untereinander fixiersn;
Matenalveriraglichkeit zwischen
der Aufnahme und dem Bauteil
benicksichtigen; Staubschulz.

Rheinmetall MAN Military Vehicles (RMMV)

Seite 6 von 14



Schutzvermerk 1SO 16016 beachten.

Hinweis: Online — Dokument. Bei Ausdruck kann keine Aktualitdt gewdhrt werden!

OBSERVE PROTECTION NOTE ACCORDING TO ISO 16016

Copyright reserved

RMMV

Werknorm
RMMV-WN-102_de

Verpackungsrichtlinie

rRHEINMETALL

Sichtteils
Zz.B. Embleme, Jierleisten

Kratzer und Druckstellen

Teile trennen und fixiersn;
Sichtseiten sind benihrungsfrei
und geschitzt.

Kunststoffteile
Zz.B. Schalttafel,
Innenverkleidungen

Kratzer, Druckstellen,
“erfarbung

Bauteile transportsicher fixieren;
Sichtseiten sind berihrungsfrei;
evil. Staubschut=

Gummiteile
Z.B. Turdichtungen

z.B. Schlduche! Leitungen

Knicken, stauchen, dehnen oder Ober
scharfe Kanten ziehen (Gefahr der
plastischen Verformung)

Fremdkarpereinritt bei OI-, Brems-,
Benzin- und luftansaugenden
Schiduchen

Material steht im Behalter unter
Spannung und Springt wahrend
des Transportes oder im Ein- und
Auslagerprozess aus dem
Behalter, wodurch Stérungen
entstehen.

Spannungsfreie Lage,
Abstandshalter und Dwischen-
lagen verwenden. Staubachutz

Abnebarme
‘erpackungsmaterialien
verwenden. Bei Ol- und
Benzinleitungen Innenbereich
vor Umwelteinfiissen schitzen.
Vorachlag: Stopfen undioder
PE-Beutel

Blndelung des Materials mit
Hilfe vom leicht i5sbarer
Sicherung

Stoff- und lederkaschierte
Verkleidungsteile
z.B. Tiirseiten

Abrieb, Druck, Verschmutzung, Faden

Yermmeiden von Reibung

z.B. Heckacheiben

Kratzer, Briiche und Vemutschen

verkleidungen Ziehen, Feuchtigkeit untereinander; ggf. trennen und
fixieren; Staubschutz

Bodenbeldge Knicke, Falten, Beulenbildung Spannungsarme Lage; evil.

Zz.B. Teppiche Staubschutz for die gesamte
Ladungasinheit, (Beutel, Deckel)
insbesondere bei Sichiteilen

Glas

Kontrollierte YYerspannung;
Separerung; Bauteilaufnahme
glasverirdglich und rickstands-
frei; z.B. EPS oder PE

Beleuchtung
z.B. Scheinwerfer

Kratzer, Gegeneinanderschlagen >
Bruch

Teile separiersn urd fixieren;
Glazsbersich berihrungslos oder
kratzfrei geschitzt

Elektroteile
Zz.B. Generatoren,
Steuergerite

z.B. Leitungen

Erzchifterungen, gegensinander
schlagen, ggf. Komosion

Knicke (Kabelbruch)
“Yerhaken, ggf. Komosion

Funktionsgerecht fixieren,
elekirostatische Aufladung
beachten; Kontakt und
Komosiensschutz und ESD
Lageweise frennen,
spannungsarm positicniersn
{mogliche Yerwicklung
verhindem); Kontaktschutz, ewtl.
Komosicnsschutz

Blechteile {auch verzinkt)
Z.B. Seitenteil,
Schweissgruppen

Abreb, Komosicn, Beulen, Dellen,
Kratzer, Verzug und Knicke

Separersn und spannungsanm
fixieren; bauteilgesignetes
Material zur Aufnahme; evtl.
Staubschutz beachten

Kraftstoffanlage

z.B. Kraftstofflbehdlier

Fremdkirpereiniritt, mechanische

Stoffwertraglich fixieren;
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Beschadigung

vor Fremdkorpereintritt schitzen
Transportlage <= Einbaulage
beachten

Bremsanlage
z.B. Faustsattelbremsen,

Kormosion, mechanische Belastung

Fixierung der Bremseinheit in

Bremsscheibe sich; Separierung;
Komosionsschutz bapw.
WVCI-Falig,

Rader ! Reifen

z.B. Leichtmetalifelgen

Kratzer, StdRe (Unwucht, Dellen)

Bauteil fixieren; nicht auf der
Sichtseite positionieren, evil.
Schutz auf der Sichiseite

Hand - | FuBhebelwerke

Verschmutzung, Deformation

Teile im Behélter

funktionsgerecht positionieran;
ggf. fixieren; evil. PE-Beutel als
Schuiz fir Bauteil und Behalter

Lenkrader

Kratzer, Druck, Schmutz

Bauteile untereinander
berihrumgsfrei fixieren;
Aufnahme nicht im
GrifirSichtbereich; vor
Umwelteinfiizsen schitzen

Geschmierte oder gedite
Bauteile

Staub- und Schmutzeinwirkung

Vor Umwelteinfiissen schitzen;
den Behdlter vor Ol und Fett des
Bauteils schitzen. Bsp. Teile im
PE-Beutel

Hebenaggregate
z.B. Lenkhilfepumpe,
Kompressor usw.

Kormosion, Fremdkorpereintritt,
Deformation, Druck

Bauteile funktionagerecht
separieren und fixieren;
Offnungen verstopfen;

Komosionsschutz beachten

6. ALLGEMEINE VORGABEN

Fir Bauteile, bei denen ein Korrosionsrisiko besteht, miissen entsprechende MalRnahmen ergriffen werden. Dies gilt auch
fir den gesamten Versandprozess, beispielsweise bei schlechten Witterungsbedingungen oder langen Transportzeiten. Die
umzusetzenden KorrosionsschutzmaBnahmen werden gemeinsam mit dem Lieferanten und der zustdndigen
Qualitatsabteilung der RMMVO eruiert.

Als KorrosionsschutzmaRnahme hat sich der Einsatz von VCl-/Intercept®-Materialien bewédhrt. Bei hoheren
Schutzanforderungen der Bauteile oder bei Korrosionsfillen trotz Einsatz von VCl-Verpackungssystemen, ist eine
Kombination mit Nasskonservierung eine mogliche Losungsvariante (Klarung mit dem jeweiligen Anforderungssteller).
Bewahrte Konservierungsole sind der Liste der freigegebenen Verpackungsmaterialien zu entnehmen.

7. BEURTEILUNG UND DOKUMENTATION DER VERPACKUNG

Wenn Bedarf besteht, kann von den beteiligten Abteilungen die Sichtung der Musterverpackung in Anspruch genommen
werden. Bei Konsens der Beteiligten und Notwendigkeit, kann ein Mustertransport koordiniert werden. Im Rahmen der
kontinuierlichen Verbesserung kénnen — in Abstimmung der Beteiligten — Optimierungen in die Serie einflieRen.

Zur Null-Serie muss eine abgestimmte und qualitdtsgerechte Verpackung (inkl. Teileschutz) im Einsatz sein.

8. AUSWEICHVERPACKUNGEN

Im Rahmen der Verpackungsdefinition sind durch den Lieferanten alternative Einwegverpackungen fiir Universal- und
Sonderladungstrager zu entwickeln, welche — soweit moglich — dieselben Packlose und Abmessungen aufweisen. Diese
miissen von der RMMVO freigegeben werden.

Fir KLT’s sind Einwegverpackungen so zu entwerfen, dass sie die Innenabmessungen des entsprechenden Serien-KLT’s
nicht Gbertreffen, sodass sie in diese (ohne Umpacken) eingelagert werden kénnen.
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Wenn eine Auslieferung im festgelegten Behalter nicht moglich ist, ist beim Verantwortlichen in der Logistikplanung, eine
Freigabe fir eine zeitlich begrenzte Zulieferung in dieser Ausweichverpackung einzuholen.

Alle Ausweichverpackungen miissen den festgelegten Anforderungen fiir die primare Verpackung gentigen. Falls
Lieferungen in Ausweichverpackungen mangelhaft sind, behilt sich die RMMVO das Recht vor, diese zuriickzuweisen
und/oder Zusatzkosten in Rechnung zu stellen.

9. SONSTIGE DOKUMENTE

Im Zusammenhang mit diesem Dokument sind folgende Dokumente ebenfalls zu berticksichtigen. MAN-Normen sind
Gber PTD zu beziehen.

M 3082
M 3167
M 3360
M 3431

M 3559
M 3590

Konservierungsstoffe fiir Nutzfahrzeuge

Transportkonservierung und -verpackung von Motorenbauteilen mit VCI-Materialien
Bauteile mit besonderen Anforderungen an die Sauberkeit

Richtlinie zur Verhinderung der Schadigung von elektronischen Systemen durch
elektrostatische Entladung (ESD)

Verpackungsrichtlinien fiir Blattfedern

Verpackungsrichtlinie After Sales

10. MITGELTENDE UNTERLAGEN

DIN 53109
DIN 55468-1
DIN EN ISO 536

DIN EN ISO 1924-

DIN EN ISO 1974
DIN EN ISO 2758
ISO 6588-1

ISO 9197

ISO 16232

ISPM Nr. 15

I-LOG 103

VDA Band 19

Prifung von Papier und Pappe; Bestimmung des Abriebs nach dem Reibradverfahren
Packstoffe — Wellpappe — Teil 1: Anforderung, Priifung
Papier und Pappe — Bestimmung der flaichenbezogenen Masse

2 Papier und Pappe — Bestimmung von Eigenschaften bei zugférmiger Belastung — Teil 2:
Verfahren mit konstanter Dehngeschwindigkeit
Papier; Bestimmung der DurchreiBwiederstand (Verfahren nach ElImendorf)
Papier — Bestimmung der Berstfestigkeit
Papier, Pappe und Zellstoffe — Bestimmung des pH-Wertes in wasserigen Extrakten
Papier und Pappe — Bestimmung des Chloridgehaltes in wasserigen Extrakten
StraBenfahrzeuge - Sauberkeit von Komponenten fir Fluidsysteme
International Standard For Phytosanitary Measueres - Regulating wood packaging material in
international trade;
International Plant Protection Convention (IPPC)
Qualitatssicherungsvereinbarung mit Lieferanten
Logistiknorm RMMVO
Prifung der technischen Sauberkeit

VO (EG) Nr. 185/2010 Verordnung (EU) Nr. 185/2010 zur Festlegung von detaillierten MaRnahmen fiir die

Durchflihrung der gemeinsamen Grundstandards in der Luftsicherheit
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Anhang A (mormativ) — Technische Vorgaben far Papier, Kartonage und Wellpappe

Die folgenden technischen Vorgaben sind nach dem jeweiligen Anwendungsfall zu bericksichtigen.

Abriebfestigkeit
Tabelle A1 Auswahl der Papier-, Karton- und Wellpappenqualitat

Zulassige Abriebswerte fir Komponenten nach Einsatzberesich

Geforderte Oberflaichenqualitat und

Funktion und zu erwartender Abrieb

Einsatzbereiche der

Komponenten
Beschreibung der Oberfliche Abrieb

L lattetes Papier baw.
Roh- und Anbauteile NOeQIStictes Fapier hzw 23 mg
Kartonage

Geglatteter Test-liner

Komponenten in . .
Geglatteter Kraft-Liner

nicht &l-f benzin- 13 mg
fuhrenden Bereichen Einseitig geglittetes Papier.
Bzw. Kartonage
Medienfiihrende und Lackierte Oberfldche
nicht weiter zu
Smg

bearbeitende

Komponenten PE-beschichiete Oberflache

Der Abriebh der YVerpackungsmaterialien wird Ober DIM 53109 (Bestimmung des Abriebs nach dem
Reibverfahren) untersucht. Die oben genannten Angaben gelten fir einen Reibkdrper CS-10 mit 54 N
Anpresskraft.

Festigkeitamerkmale fiir den Packstoff Wellpappe

Die Wellpappengualitdt ist entzprechend DIM 55468-1 for den Transport und die Lagerung festzulegen
(Berstfestigkeit, Durchatolbarkeit, Kantenstauchwiderstand). Sie ist fir die Aulenverpackung entzprechend
Tabelle 2 zu bestimmen. Bei der Auslegung der Tabellenwerte wurde von einer Stapelhdhe von maximal 3 m

OBSERVE PROTECTION NOTE ACCORDING TO ISO 16016

Schutzvermerk 1SO 16016 beachten.
Copyright reserved

ausgegangen.
Die in Takelle 2 aufgefihrien Were sind Richtwerte und ersetzten nicht die auf das jeweilige Bauteil bezogene
Prifung.
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Tabelle A2 Bestimmung der Wellpappenqualititen
Wellpappensorte
Fiillgewicht {nach DIN 55468-1)
[kal ) ) X
einwellig mehrwellig
5 1.10 -
10 1.20 -
20 1.30 2.20
30 1.40 2.30
40 - 2.40
50 - 2.50
&0 - 2.60
[ - 2.70
100 - 29
125 - 292
150 - 2.95

Festigkeitsmerkmale fiir den Packstoff Vollpappe (Karton)

Basierend auf DIN 554658-1 sind die Qualititsmerkmale fir Karonage zu bestimmen. Die
Qualitdtsanforderungen  sind  individuell in  Abh&ngigkeit der “Verpackungsfunktion (Fixieren, Trennen,
YVersteifen, etc.) zu wahlen. Aulerdem spielen Stapelbarkeit, Konstruktion, Fullgut wnd klimatische
Bedingungen bei der Planung eine wichtige Rolle. Dies gilt fur Voll- und Wellpappe.

Richtwerte zur Auswahl der Kartonagen-Gite wurden aus der Richtlinie des deutschen Eisenbahn-

Verkehraverbandes (Vorgaben zur Vollpappe-Qualitat) abgeleitet und sind in Tabelle 3 zusammengefasst, in
Abhéngigkeit von der Kartonagendicke und des Teilegewichies sind die geforderten Qualitidten bestimmit.

Tabelle A3 Bestimmung der Kartongiite
Giitestufen { nach DIN 55468-1) bezogen auf Kartondicke
Fku;;gewicht 0,7 mm 1,2 mm 1,8 mm 2,2 mm 3.0 mm
0,5 4 4 - - -
1 5 4 4 - -
5 T 6 5 4 -
10 - 6 5 4 -
20 - T G 5 5
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Anforderungen an Papier und VCI-Papier

Tabelle A4 Bestimmung der Papiergualitaten bei VCI-Einsatz
Mindestanforderung fur Papier und VCI-Papier
typische Eigenschaften
. - Priif-
Eigenschaft Priifnorm Richtun
9 fiir Teile fiir Teile
bis 1,5 kg = 1,5 kg
Flachenbezogene DIN EN IS0 536 _ > 40 gim? > 70 gim?
Mazsze
breitenbezogene
Bruchkraft DIN EN 150 1924-2 léngs 2 3 kN/m = 5 kMim
(Zugfestigkeit)
quer z 1 kN/m = 2 kMim
Bruchdehnung DIN EM IS0 1924-2 langs =1 % =1%
quer =21,5% 21,5%
Tear-Index "
(spezifischer Weiter- DIMN EN IS0 1974 lings zemMemYg | z75mNxmYg
reiwiderstand)
quer 27EmMemlg | 20mMemg
Berstwiderstand DIN EN 150 2758 - =170 kPa =310 kPa

' Durchreik-Festi gkeitzs-Index nach Elmendorf

Vermeidung korrosionsfordernden Eigenschaften bei Papieren und Kartonagen

Verwendung von technisch chlor- und saurefreien Deckenpapiere und Kartonagen:
a) pH-Wert im Extrakt = & bis < 8
{Bestimmung des pH-Wertes nach DIN 53124 bzw. PTS-PP 106/94)

b) Chlordgehalt = 0,05 % (Massenanteile in %)

c)

a)
b}
c)
d)
)

{Bestimmung nach DIN 53125 bzw. FTS-PP 106/34)

Matriumchlorid-/Sulfatgehalt < 0,3 % (Massenanteile in %)

{Bestimmung nach DIN 53125 bzw. PTS-PP 106/94)
Anforderungen an lackierte Oberflachen:

chlorid- und s&urefrei (titierbare Séure)

keine hydrolysierbare Esterverbindungen

keine flichtige Verbindung (nach Lackierung und Aushdriung)
geringe Reststrukturporigkeit

hydrophobe Oberflache
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Anhang B (normativ) — Falt- und Klebeschema fir VCI-Folien und -Beutel

Ausgangssituation: 1. Schritt:
Draufsicht eines Langsseite einmal zur
CKD-Behalters Miite falten

2. Schritt: 3. Schritt:
zweite Langsseite einmal erste Querseite einmal zur
zur Mitte falten, so dass die Mitte falten

Langsseiten sich dberdecken

|
:
XX
U
R
RS

4, Schritt: 5. und 6. Schritt:
zweite Querseite einmal mit Klebeband quer und
zur Mitte falten lberkreuz verkleben

Anmerkung:

Damit WV Clwirken kann, muss die Folie bzw. der Beutel unbedingt
luftdicht abaeklebt werden.

11. ANDERUNGEN
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Version Kapitel

Beschreibung der Anderung
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