RHEINMETALL

System - Dokumentation

aD;k”me”" SDO E:Z’hreibung Anforderungen an Erstmusterpriifbericht Seite / Seiten
Dokument- Produkt / .. .
e D001422 s tamiie | Erstmusterprifbericht (EMPB) 1/3
Abteil . Teildok. /
Ivertamer  QSW / M. Mérz, AV / C. Stocker Doverion | ~=/100
Dokument . . Freigabe-
ctatus: in Erstellung [ freigegeben [XI ot 25.02.2026
Abbildung (Produkt / Prozess)
Anforderungen
an
Erstmusterprifbericht

\?:rt.i_on Anderungsbeschreibung / geanderte Seite(n) Veranlasser Ersteller Datum
00 Erstausgabe / (alle) C. Stocker 06.02.2026

Ersteller Einkauf Qualitatssicherung Arbeitsvorbereitung

(Prufung) (Prufung) (Prufung) (Freigabe)

iy Christoph Stocker Alexande wiescrecenvor Melanie s

Alexander Vollhart

Freigbe - 25 (02,2026 r Vollhart oaum 20260225 M&rz &

09:17:13 +01'00'

-.. Christoph Stocker

Datum / Unterschrift Datum / Unterschrift Datum / Unterschrift Datum / Unterschrift

© 2026 Rheinmetall Soldier Electronics GmbH, Stockach / Germany
Fir dieses Dokument behalten wir uns alle Rechte vor / We reserve all rights in connection with this document



RHEINMETALL

System - Dokumentation

Dokument-
art
Dokument-
nummer

Pkt. 1

SDO E:Z}]reibung Anforderungen an Erstmusterpriifbericht Seite / Seiten
D001422 Proaut/ o Erstmusterpriifbericht (EMPB) 2/3

Tatigkeit / Abschnitt: Beschreibung

Checkliste Lieferanten- Erstmusterpriifbericht (EMPB)

Bemusterungen werden von der RSE nur angenommen, wenn alle Punkte der Checkliste erfiillt sind.

Falls Punkte nicht erfiillt werden kdnnen, bedarf dies der Genehmigung durch die RSE.

Abweichungen sind ebenfalls vor Versenden der Muster durch die RSE zu genehmigen.

Nichtzutreffende Punkte bitte entsprechend mit ,n.a." kennzeichnen.

1. Mindestbestellmenge fiir EMPB: 5 Stiick

2. Produktion der Muster muss unter Serienbedingungen (Vorrichtungen, Prifvorrichtungen,
Prifungen, etc.) erfolgen.

3. Bemusterung muss nach RSE Spezifikation und RSE Zeichnung erfolgen mit zusatzlich den unten
gelisteten Punkten:

Vollstandiger EMPB mit folgenden Angaben auf dem Deckblatt: Bestellnummer /
Artikelnummer (RSE _Lieferant) / Stiickzahl / Zeichnungsindex / Grund der Bemusterung.

100% dimensionale & elektrische Messung von 5 Teilen (jeder Bestellmenge, aulRer anders
spezifiziert oder vereinbart)

Bei Teilen aus Mehrfachwerkzeugen/Vorrichtung sind je 5 Teile/Nest im EMPB zu vermessen.
Zeichnung mit Kennzeichnung der einzelnen Prifpunkte

Prufergebnisse der Messungen (Soll - / Istwert vergleich, einschl. der Bewertung i.0. / n.i.0.)
unter Angabe der verwendeten Messmittel

Labor — und Funktionsergebnisse (wenn anwendbar)

Werkstoffnachweis (Materialzeugnis) mit entsprechendem Nachweis und Referenzierung
zum Lieferschein/ EMPB

Oberflachennachweise (Schichtdickeprotokoll, Oberflaichenbeschichtungen, usw.) mit
entsprechendem Nachweis und Referenzierung zum Lieferschein/ EMPB

© 2026 Rheinmetall Soldier Electronics GmbH, Stockach / Germany
Fir dieses Dokument behalten wir uns alle Rechte vor / We reserve all rights in connection with this document



RHEINMETALL

System - Dokumentation

aD;k”me”" SDO E:Z’hreibung Anforderungen an Erstmusterpriifbericht Seite / Seiten
Dokument- Produkt / . .
ommer | D001422 brodfamiie | EFstmusterprifbericht (EMPB) 3/3

4.

10.

o Nummerierung der Teile um Zuordnung zu den Messwerten sind sicher zu stellen

Fiir weitere Bearbeitungsschritte oder Prozesse sollten genaue Prozessbeschreibung
(Messverfahren, Kurzzeitfahigkeitsuntersuchung, usw.) dem EMPB anhéangen.

Die Maschine, Vorrichtung und Parameter sind zu dokumentieren und Anderungen zum
Serienprozess nach EMPB-Freigabe missen durch den Lieferanten angezeigt und seitens RSE vor
Umsetzung freigegeben werden.

Serienprifplan dem EMPB anhédngen

Notfallstrategie, der Lieferant erstellt eine Notfallstrategie, fir alle Prozesse, die zur
Unterbrechung der Lieferfahigkeit fihren konnen.

Alle Dimensionen & technische Kenndaten miissen innerhalb der Spezifikation sein (wenn nicht
RSE Freigabe notwendig).

Thema Prototypen: der Lieferant hat sofern von der RSE spezifisch gefordert, eine umfassende
Prototypenfertigung durchzufiihren. Hierbei muss, soweit moglich und keine wichtigen Griinde
entgegenstehen, dieselben Unterlieferanten und Prozesse einsetzen, die er fiir die
Serienfertigung unter Beriicksichtigung der vertraglichen Vorgaben vorgesehen hat. Die
Prototypenphase ist detailliert in einem Terminplan mit der RSE abzustimmen.

Optional

o MSA (Mess- / Prifeinrichtungen ist die Messmittelfdhigkeit) : Der Lieferant hat,
sofern von der RSE spezifisch gefordert, eine MSA vorzulegen. Art und Umfang ist mit
RSE abzustimmen.

o MFU (Kurzzeitprozessfahigkeit / Maschinenféhigkeit) : Der Lieferant hat, sofern von
der RSE spezifisch gefordert, eine MFU vorzulegen. Art und Umfang ist mit RSE
abzustimmen.
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